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EUC Syd Tender

| Tonder er EUC Syd en del af Campus Tender, som ogsa bestar af Tander Handelsskole, VUC Syd, Tender 10,
Ungeenheden fra Tonder Jobcenter og det fzelles vejledningscenter, der servicerer alle unge i Tonder.

Pa EUC Syd i Tender kan man starte pa GF1 i fagretningerne: Sundhed & livsstil samt Industriel produktion &
mekanik. Her kan unge, der kommer direkte fra 9. eller 10. klasse, blive afklaret omkring, hvilket fagomrade de
gnsker at fortsaette deres uddannelse.

| Tender tilbyder vi GF2 inden for uddannelserne: Gastronom, elektriker, bager, smed og skorstensfejer.
Man kan feerdiggere sin uddannelse til klejnsmed, skorstensfejer og lokomotivferer pa adressen i Tender.
Den energitekniske afdeling tilbyder kurser inden for olie, gas, ventilation og fyringsteknik.

Derudover har vi en afdeling for Teknisk Gymnasium og de unge, der gnsker et gymnasialt niveau.

Mission, vision og vaerdigrundlag

Hvem er vi?
+ Viuddannertil job og karriere

Vores kendetegn er:

« Mangfoldighed: Forskellighed er vores styrke
+ Innovation: Vi omsaetter viden til vaekst

+ Beaeredygtighed: Vi tager ansvar for miljoet

EUC Syds veerdigrundlag

« Jegskaber tryghed gennem en dben og ordentlig dialog
« Mitarbejde er praeget af faglighed og engagement

« Mit bidrag er loyalitet og respekt

« Jeganvender vores ressourcer med omtanke

Smedeteamets undervisningsprincipper

| smedeteamet bestraeber vi os pa klarhed i opgaverne. Undervisningen er opbygget med en struktur, som ger, at
der er en rgd trdd gennem hele forlgbet og en passende progression i undervisningen.

Derfor er der et taet samarbejde mellem laererne pa hovedforlgbet og grundforlebet.

Hovedforlgbene er sammensat i moduler og afsluttes med et projekt, som afspejler malpindene pa forlgbet.
Praveformen vil vaere den samme pa alle hovedforlgb, sa eleverne kender forventningerne til svendeprgven.
Eleverne bliver bedemt af en laerer fra et andet hovedforlgb, sd bedemmelsen bliver sa objektiv som muligt.
Hvis eleven ikke bestar den afsluttende preve pa hovedforlgbet, vil eleven pa et senere forlgb blive genindkaldt
til de elementer, som er problemet.



Teamets malsaetning
- didaktisk og paedagogisk

Vores malsaetning for hvad vi gerne vil opnd med eleverne er, at de igennem deres forlgb her pa skolen,
bliver selvtaenkende og fagligt velfunderende. Det gaelder ogsa alment, sd man leerer at tage ansvar og have
ansvarlighed over for sig selv og andre.

Den padagogiske praksis

Det er vigtigt for teamet, at eleven fgler det er en naervaerende undervisning, og at eleven udfordres efter evne,
der hvor eleven befinder sig. Eleverne skal fornemme "den rede trad” i undervisningen, det skal give mening, og
de skal se sig selv i en helhed. Strukturen er afgerende i opbygningen af lektionerne og klasseledelse er centralt.

Laering og laeringsprocesser

Vi vil som undervisere sgrge for, at der sker en udviklings- og laereproces, hvor ligeveerdig dialog er i hgjsaede.
Vi skal hjeelpe eleven videre i trygge og sociale rammer og i "zonen for naermeste udvikling”, dvs. ”hvad
eleven ikke kan endnu, kan han sammen med laereren”. | praksis kan laering ogsa ske ved, at eleven arbejder
selvstaendigt med materialerne som ”learning by doing”. Det teoretiske skal de prove at omseette til praksis.

En del af den teoretiske indlaering kan med fordel ske ved "cooperativ learning”. Det sker ved, at eleverneii
grupper laver vidensdeling med de andre i klassen, og at de selv sgger de informationer, som er nadvendige for
at lgse en given opgave som slutteligt fremlaegges. Her er det ogsa vigtigt, at eleverne arbejder med sociale
spilleregler for hvordan vi agerer over for hinanden; det er med til at fremme det laeringsrige klima. En af vores
metoder for at opna overstdende mal, er ved at undervise efter teorien problembaseret laering.




Et typisk projektforlob

Eleverne bliver ogsa stillet overfor selvvalgte opgaver, som er med til at fa eleverne til at taenke selvstaendigt.
Eleverne skal ofte i grupper blive enige om, hvordan produktet skal vaere, for derefter at lave tegninger i cad/cam-
programmet Inventor. Nar eleverne er i gang med opgaverne, vil de skulle overveje, hvordan de kan fremstille
produktet i veerkstedet. En hjaelp hertil er, at skolen har investeret i en 3D-printer og har et samarbejde med
innovationshuset Mind Factory by Ecco i Tender.

| mange projekter arbejder vi med innovationsprincipperne, og pa H2 kerer et forleb med undervisning i kreativ
smed.

Eleven har tegnet sit
projekt i Inventor, her en
havepejs.

e Wikapker ¥V ..

Eleven har printet sit
projekt i 3D-printeren.

Det har den klare fordel, at
eleven kan se, om projektet
er som teenkt, eller om der
skal laves forbedringer.

Eleven har lavet skaerefiler ud fra tegninger
i Inventor og kan skaere pladerne ud pa
plasmaskeaerer eller skaerebraender.

Ud fra tegning i Inventor laves der
programmer pa pc, som laegges pa
kantbukker




De handveaerksmaessige kompetencer far
frit spil i veerkstedet, ndr ens egne projekter
skal fremstilles.

Pa smedeuddannelsen bestraeber vi os pa bade at have de traditionelle lzeringselementer med men ogsa at forny
os. Vi underviser fra esse til 3d-print. Essen har vi med indover ved materialeforstaelse, sa eleverne bedre kan
forsta det komplekse, nar stal bliver opvarmet.

Her lzeres om materialeforstaelse; hvad
sker der, nar stal opvarmes? Hvilke
forholdsregler kan der tages, sa stalet
ikke tager skade? Eleverne kan bedre
forsta, at nar der svejses i stal, kan der
opsta forandringer.




Faglig pabygning

Alle elever kan veelge 4 ugers Faglig pabygning. De Valgfrie Uddannelses specifikke fag som er valgt pa hovedfor-
lebene kan bruges pa den made, at de fag der ikke veelges pa hovedforlgbene, kan eleverne til veelge senere som

faglig pabygning.
Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H1:

1. Termisk sammenfgjning 1 fag nr. 17653
Lysbuesvejsning stumpsgmme pa plade 2 uger; AMU nr.40088

2. Termisk sammenfgjning 2 fag nr. 17654
Tig svejsning kantsemme plade pa rer 1 uge: AMU nr. 40104
Termisk sammenfgjning 3 fag nr. 17655
Tig svejsning stumpsem u legeret plade 1 uge: AMU nr. 40105 (44451)

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H2:

1. Termisk sammenfgjning 4 fag nr. 17556
Mag svejsning Kantsgmme pa plade/plade 1 uge; AMU-fag nr. 40092

2. Termisk sammenfgjning 5 fag nr. 17557
Mag svejsning stumpsgmme plade 1 uge; AMU-fag nr.40095

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H3:

1. Tegningsforstaelse og dokumentation 3 uger, fag nr.7125

2. Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 1 uge, fag nr. 45017 samt Tegningslaesning og CNC-styring 1 uge, fag nr.
10746 og CAD-konstruktion og redigering 1 uge, fag nr. 46582

Godskrivning og merit

Elever over 25 ar, som har gennemgadet en faglig kompetencevurdering (RKV - realkompetencevurdering), skal
som udgangspunkt have afkortet forlebet med 10 % eller 4 uger pa skoleopholdene.

De skal ifglge Metalindustriens Uddannelsesudvalg afkortes i de valgfrie uddannelsesspecifikke valgfag. Der er
derfor kun 1 uges uddannelsesspecifikke fag pa trin 1 og 1. uge pa trin 2. Den samlede maksimale skoleperiode
bliver derfor 31 uger med de 2 ugers valgfag pa H2.

Vi har valgt at kere 2 ugers sammenhangende Valgfrie Uddannelsesspecifikke fag pa H1, derfor giver det mest
mening at afkorte H1 med de 2 fgrste uger og indkalde til et normalt H2-forlab.

Pa H3 skal de have 1 uges valgfri uddannelsesspecifikke fag og indkaldes 2 uger senere.






Uddannelse til klejnsmed og bearbejdningssmed

EUC Syd uddanner klejnsmede og bearbejdningssmede og det efterfelgende omhandler disse.
Grundforlgbet GF1 og GF2 kan tages bade i Haderslev og Tender.

Uddannelsesordning for uddannelsen til smed 1. Ikrafttreedelsesdato: 1. august 2015. Udstedt af det
Metalindustriens Uddannelsesudvalg i henhold til bekendtgerelse nr. 463 af 14. april om uddannelsen til smed.

Bearbejdningssmed

Vejledende struktur for bearbejdningssmed, 2 ar og 6 maneder - trin 1

Grundforleb Hovedforlgb

Afsluttende preve for uddannelsens trin 1 smed, bearbejdning.Skolen afholder mod slutningen af
skoleundervisningen en eksamen, der bestar af et praktisk orienteret projekt. Projektets formal er at vise
elevens tilegnelse af de erhvervsfaglige, almene og personlige kompetencemal for uddannelsen. Projektet
tager udgangspunkt i kompetencemalene for uddannelsens trin 1, Smed (bearbejdning). Projektet bedemmes
pa skolens foranstaltning. Skolen indsender oplysning om de enkelte karakterer til Industriens Uddannelser,
hvorefter den beregnede prevekarakter pafgres uddannelsesbeviset. Projektet til bearbejdningssmed laver
eleven som det afsluttende projekt pa H2 med de andre elever.

Trin 1 er H1+H2
Trin 2 er H3+H4

Klejnsmed

Vejledende studielaengde for specialet klejnsmed, 4 ar og 6 maneder

Grundforleb Hovedforlob




Beskrivelse af de enkelte forleb

GF1

Grundforlgbets 1. del skal give de unge introducerende erhvervsfaglige kompetencer, generelle erhvervsfaglige
kompetencer og almene kompetencer. Gennem helhedsorienteret og projektorganiseret undervisning skal de
unge gradvist opbygge kompetencer og afklare det uddannelsesvalg, de skal traeffe ved slutningen af 1. del.
Eleverne skal arbejde med praktiske arbejdsopgaver inden for det hovedomrdde og den fagretning, de har valgt.
Undervisningen skal vaere tilrettelagt med et staerkt holdfzellesskab i et attraktivt ungdomsuddannelsesmilje.
Eleverne skal opna samme kompetencemal for grundforlebetsl. del uanset hvilket hovedomrade og fagretning,
de har valgt. Grundforlgbets 2. del vil derimod vaere specifikt malrettet den enkelte uddannelse, eller om muligt
flere beslaegtede uddannelser.

Optagelses krav er 2 i dansk og matematik, niveau G, har eleven ikke det pagaeldende niveau, vil det vaere
optagelsespraver pa skolen, niveau G.

GF2

Grundforlgbets 2. del er specifikt rettet mod smede hovedforlgbet.
Optagelseskrav er 2 i dansk og matematik, niveau G

Har eleven ikke det pageeldende niveau, vil det veere optagelsespraver pa skolen, niveau G.

Det uddannelsesspecifikke fag nr. 15655 , 12 uger

Varighed: 12 uger

Overgangskrav til hovedforlgbet:

+ Bestdet praktisk grundforlebsprave
« Dansk, matematik, engelsk pa E niveau, fysik F niveau.

Det uddannelsesspecifikke fag har en raeekke malpinde der skal serge for, at eleven far de grundlaeggende kompe-
tencer inden for smedeuddannelsen.

De samme overgangskrav gaelder for mesterlzere til hovedforlgbene, men de kan tage grundforlgbspreven pa
virksomheden. Desuden behgver mesterlaerlinge ikke overgangskravet pa 2 i dansk og matematik pa G niveau pa
start af uddannelsen, men skal opfylde de samme krav ved start pa hovedforlgb.

Standpkt. | Eksamen Eksamen | Standp)
Fegnr. sarine | 7uine | Bestetikke [ Bestae
bestaet | ikke besl
Uddannelsesspecifikke fag, smed 15655 X X
Fysik niveau F * 10811 X X
Dansk niveau E * 10804 X X
Engelsk niveau E * 10806 X X
Matematik niveau E * 10818 A A
Elementaer brandbekaempelse 10805 X
Farstehjslp pa erhvervsuddannelserne 20029 X
Arbejdsmilje ved svejsning og termisk
skaering e
10 *) Grundfag - kun eksamen ved udtrask




Eleven undervises i folgende moduler

Eleven kan pa virksomheden, efter endt
skoleophold, have kendskab til og med-
virke til:

Teknisk tegning
Faglige undervisningsmal:

Eleven undervises i at aflaese og lave simple
arbejdstegninger efter de geeldende standarder og
efterfelgende lave simple arbejdstegninger i Inventor
(it tegneprogram), hvor et af laeringsmalene er, at de
undervises i selve platformene i programmet.

Modulets mal er at:

At give eleverne forstdelse for teknisk tegning og
derigennem kommunikere sammen med andre smede
og tekniske personer. At eleverne forstar vigtigheden

i dette, og at det er et af hovedelementerne i
smedefaget. At eleverne senere kan tegne deres

egne projekter og forsta, at projekter starter med

de tekniske tegninger, for at de senere kan udfere
projekterne i veerkstedet.

+ Normer og standarder anvendt ved fremstilling
af arbejdstegninger, udfgrelse af beregninger,
materialelister og anden dokumentation.

+ Udarbejde enkle arbejdstegninger ved hjzelp af
elektroniske vaerkstgjer.

+ Udfarelse og anvendelse af enkle beregninger,
materialelister og anden dokumentation.

+ Foretage maling med forskellige malevaerktajer pa
og redeggre for deres anvendelighed til en given
opgave i forhold til standarder og
toleranceangivelser.

Termisk sammenfgjning

Faglig undervisningsmal:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest gaengse
svejsemetoder, herunder proces 135 mag, 111
lysbuesvejsning.

Modulets mal er at:

At eleven undervises i at indstille svejseapparaterne
til det enskede materiale. Eleven skal kunne
afleegge en godkendt prgve i stillingerne PA og PB.
Eleven far kendskab til de forskellige materialer og
hvilke gasarter der kan bruges. At eleven kan folge
procedurerne, som de har tilleert sig ved §17. Eleven
skal undervises i, at veere selvkritiske over for deres
produkt. Eleverne undervises i, at afrense deres
produkt/praver for at opna en bedre finish. Eleverne

far kendskab til de forskellige fagbenaevnelser til faget.

+ Standarder og kvalitetskrav ved anvendelse af
forskellige svejsemetoder i et fremstillingsforlgb.

+ Materialer, handvaerktgjer, maskiner og
svejseudstyr anvendt inden for faget.

+ Regleriforhold til egen og andres sikkerhed ved
udferelse af arbejdet, samt udfere arbejdsopgaver
ergonomisk korrekt.

+ Anvendelse af forskellige svejsemetoder og udfgre
kvalitetskontrol efter gaeldende normer, samt
begrundelse af valg af egnet svejsemetode i et
fremstillingsforlab.

+ Anvendelse af malevaerktejer og foretagelse af
mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser.
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Hydraulisk Maskinel bearbejdning

Faglig undervisningsmal:

Eleverne udvikler kompetencer sa de veelger

den relevante arbejdsmetode til den specifikke
opgave. Eleven kan anvende de almindelige

maskiner i et veerksted. Eleven far kendskab til de
sikkerhedsprocedurerne, der omhandler de respektive
maskiner.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest
almindelige maskiner i et smedevaerksted.

Eleverne kan samarbejde omkring brugen af maskinerne.

Eleverne kender til faghetegnelserne for maskinerne
og kan kommunikere omkring dette.

Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og
andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi.

Materialer, handvaerktgjer, maskiner og
svejseudstyr anvendt inden for faget.

Grundlaeggende metoder og redskaber.

Anvendelse af de sikkerheds- og miljgmaessige
regler i forhold til egen og andres sikkerhed ved
udferelse af arbejdet, samt udfere arbejdsopgaver
ergonomisk korrekt.

Planlaegning og udfarelse af fremstillingsopgaver
ved anvendelse af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder spantagen- og
spanlgs bearbejdning af stalmaterialer, metaller
og plastmaterialer.

Afkortning og tildannelse

Faglig undervisningsmal:

Eleverne udvikler kompetencer, sa de veelge den
relevante arbejdsmetode til den specifikke opgave.
Eleven kan anvende de almindelige manuelle
maskiner i et veerksted. Eleven far kendskab til de
sikkerhedsprocedurerne, der omhandler de respektive
maskiner. Eleven far kendskab til maltolerancer og
deres betydning for et samlet projekt. Der undervises i
vaerkstedet for alm. Handveerktgj.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest
almindelige manuelle maskiner i et smedevaerksted.
Eleverne kan samarbejde omkring brugen af
maskinerne. Eleverne kender til fagbetegnelserne
for maskinerne og div. Former for vaerktgj og kan
kommunikere omkring dette.
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Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af
plade, rer og profil.

Udferelse af bearbejdning af plader og klipning
i tyndere materiale med hand-, maskinprofil og
kurvesakse.

Udferelse af afkortning og tildannelse af lige-,
skra- og faconsnit i plade, ror og profiler ved brug
af flammeskaerer og koldsav.

Udvaelgelse, anvendelse og vedligehold af det
mest gaengse handveerktgj, der anvendes inden
for faget.

Anvendelse af maleveerktajer og foretagelse af
mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser.

Vurdere om eget arbejde opfylder de af
underviseren udvalgte kvalitetskrav.

Udveelge, anvende og vedligeholde de mest
gaengse handvaerktgjer som anvendes inden for
faget og redeggre for veerktgjernes anvendelighed
til konkrete arbejdsopgaver.

Demonstrere viden om og udfgre enkel
bearbejdning af plader.

Demonstrere viden om samt udfere klipning i
tyndere materiale med hand-, maskinprofil og
pladesakse.

Demonstrere viden om samt udfgre afkortning og
tildannelse af lige-, skra og faconsnit i plade, rer
og profiler ved brug af flammeskaerer og koldsav
under overholdelse af fastsatte tolerancekrav.

Foretage maling med forskellige maleveaerktgjer
pa og redegare for deres anvendelighed til

en given opgave i forhold til standarder og
toleranceangivelser.




Spantagende bearbejdning

Eleverne udvikler kompetencer sa de kan veelge den
relevante arbejdsmetode til den specifikke opgave.
Eleven kan anvende de drejebaenke og dens metoder
der eri et veerksted. Eleven far kendskab til de
sikkerhedsprocedurerne, der omhandler de respektive
maskiner.

Modulets mal er at:

Eleven far kendskab og kan anvende de mest
almindelige drejebaenke i et smedevaerksted. Eleverne
kan samarbejde omkring brugen af maskinerne.
Eleverne kender til fagbetegnelserne for maskinerne
og div. Former for vaerktej og kan kommunikere
omkring dette.

Eleven skal have grundlaeggende viden pa
folgende udvalgte omrader inden for Spantagende
bearbejdning.

Kvalitetskrav og metoder til at tilgodese egen og
andres sikkerhed, samt arbejdsrelevant ergonomi.

Sammenhangen mellem produktion, gkonomi,
tid og kvalitet i en typisk smedevirksomhed.

Normer og standarder anvendt ved fremstilling af
arbejdsopgaver.

Tolerancekrav ved afkortning og tildannelse af
Spatagende emner.

Anvendelse af maleveaerktgjer og foretagelse af
mal- og anden kvalitetskontrol i forhold til givne
standarder og toleranceangivelser.

Vurdere om eget arbejde opfylder de af
underviseren udvalgte kvalitetskrav.

Planlaegge og udfare enkle fremstillingsopgaver
ved anvendelse af manuelle og maskinelle
bearbejdningsmetoder, herunder spantagende og
spanlgs bearbejdning af div. stalmaterialer.

Konstruktion

Faglig undervisningsmal:

Eleven kan selvstaendigt udfere simple konstruktions-
opgaver efter tekniske tegninger. Eleven kan udvikle
kompetencer til at veelge og anvende uddannelsens
anerkendte metoder til at lgse arbejdsopgaverne.
Eleven undervises gennem praktisk metodelaere, at
forstd og anvende relevante arbejdsmetoder. Eleven
kan anvende anerkendte veerktgjer inden for bran-
chen. Eleven kan udvikle kompetencer til at arbejde
innovativt ved selvvalgte opgaver. Eleven kan fglge en
arbejdsplan for et selvvalgt projekt, med div.
beregninger som kostpris og vaegt. Desuden skal
eleverne kunne lave deres egne tekniske tegninger
over et produkt.

Fagligt Indhold:

Eleven kan lase bundne opgaver efter tekniske teg-
ninger, eller det kan veere selvvalgte opgaver som er
godkendt af leereren. Eleverne skal igennem en raekke
bundne opgaver, hvor formalet er at sikre, at eleverne
opnar de kompetencer, der er ngdvendige. Eleven skal
inddrage erfaringer og kompetencer fra de fag som de
erundervist i

« Modul 1. Teknisk tegning

+  Modul 2. Termisk sammenfgjning

+ Modul 3. Hydraulisk Maskinel bearbejdning
«  Modul 4. Afkortning og tildannelse

+ Modul 5. Spantagende bearbejdning

Eleven kan og skal bruge de overnavnte
kompetencer i de foregdende moduler.
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Valgfag: + Eleven far kendskab til de Innovative principper.
+ Eleven far kendskab til baeredygtighed.

Valgfag kan bruges til faglig og boglig stette. «  Eleven lzerer at planlzegge en arbejdsproces.
For de elever, der har merit i grundfagene vil der veere
et modul omhandlende Innovation og baeredygtighed.
Eleverne far en bunden opgave, hvor der indgar
folgende elementer:

Opgave:
+ Vindmglle baeredygtighed i Ipraxis

Rapport:

Der henvises til rapportvejledning, som indeholder,
Klippeplan, Udregning af materiale kostpris,
Sikkerhed, Tegninger, Dagbog, Tidsplan

Forlgbet vil veere delvis selvinstruerende ved IT, men
de kan komme i veerkstedet om formiddagen.
Desuden kan der arbejdes med flere projekter, hvor
kendskab til cad/cam kan veere en af dem.

Afsluttende projekt - grundforlebspreven




H 1 har en varighed af 10 uger.

Forlebet er opdelt i 7 moduler som lever op til malpindene til smedeteknik 1 og 2 ugers valgfrie uddannelsesspe-
cifikke fag.

De uddannelsesspecifikke fag vaelges af virksomheden og eleven pa H1 via indkaldelsesbrevet til alle hovedfor-
lebene. Derved sikre vi som skole, at vi har de oplysninger vi skal bruge til de senere forlgb. Der er lavet et skema
over fagene som eleven og virksomheden udfylder.

Der kan IKKE udstedes skolebevis hvis de uddannelsesspecifikke fag ikke er bestaet. Der skelnes i gvrigt ikke
mellem obligatoriske og valgfri uddannelsesspecifikke fag. Dette geelder for alle forlab.

Smedeteknik 1
Fag nr. 17646 - Begynder - varighed 8 uger

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H1:

Eleven vaelger mellem 2 pakker ved de Uddannelses specifikke fag pa H1:
1.

Termisk sammenfgjning 1 fag nr. 17653

Lysbuesvejsning stumpsgmme pa plade 2 uger; AMU nr.40088

2.

Termisk sammenfgjning 2 fag nr. 17654

Tig svejsning kantssmme plade pa rgr 1 uge: AMU nr. 40104

Termisk sammenfgjning 3 fag nr. 17655

Tig svejsning stumpsem u legeret plade 1 uge: AMU nr. 40105 (44451)

Eleven undervises i folgende moduler |Efter endt skoleophold kan eleven pa
virksomheden medyvirke til:

Flammeskaering + Eleven kan udfere mindre konstruktioner i plade-, ror-
og stalprofiler samt udfere flammeskaering af lige-,
skrd og faconsnit i plade og rer, sdledes at EN 13920
serie B overholdes.

o Eleven undervisesi diverse
flammeskaeringsteknikker.

+ Eleven undervises i flammeskaering, bade teori

og praksis.
+ Eleven undervises i, lige-, skrd og faconsnit i
plade og ror.
Grundlaeggende tegning i Inventor « Eleven kan aflaese og fremstille simple tekniske

tegninger med anvendelse af symboler og signaturer
iflg. DS 2553, samt overholder tegningsregler iflg.
DS/ISO 128 og DS/ISO 129, primaert ved hjzelp af CAD-
veerktgjer.

+ Eleven undervises i grundlaeggende tegning i
Inventor.

+ Eleven undervises om tegnestandarder.
+ Eleven undervisesi at tegne i sheet metal.
+ Eleven undervisesi at tegne i standard ipt.

+ Eleven undervises i fremstilling af
arbejdstegninger.
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Handtegning, geometri og

konstruktion

+ Eleven undervises i simple geometriske
teknikker ved vinkler, linjer og cirkler.

+ Eleven undervises i udfoldningstekniker ved
pladekonstruktion.

Eleven kan afleese og fremstille simple tekniske
tegninger med anvendelse af symboler og signaturer
iflg. DS 2553 samt overholder tegningsregler iflg.
DS/ISO 128 og DS/ISO 129, primaert ved hjzelp af
CAD-verktgjer. Eleven har kendskab til manuel
udfoldningsteknik ved pladekonstruktion oger i
stand til at skaffe data over relevante komponenter
og materiale specifikationer ved hjzlp af tekniske
tidsskrifter, tabeller og internet m.v.

Pladeudfoldning
+ Eleven undervises i pladeudfoldning i teori og
praksis.

+ Eleven skalivaerksted fremstille et
emne i tyndplade ud egne manuelle
udfoldningsteknikker.

+ Produktet skal TIG-svejses.

Eleven har kendskab til manuel udfoldningsteknik ved
pladekonstruktion og er i stand til at skaffe data over
relevante komponenter og materialespecifikationer
ved hjaelp af tekniske tidsskrifter, tabeller, internet m.v.

Termisk sammenfgjning, hvor de

uddannelsesfri valgfag er inddraget,

der vaelges mellem 2 pakker:

Pakke 1:

1. TIG-svejsning af kanstsemme plade pa rer

Fagnr. 40104; 5 dage.

+ Eleven undervises i grundprincipperne ved
TIG-svejsning.

+ Eleven undervises om tilsats materialer ved
TIG-svejsning.

+ Eleven undervises i diverse Wolframelektroder.

+ Eleverne undervises i sikkerhed ved svejsning.

+ Eleven undervises i visuel kontrol af svejsning.

Faglig indhold:

+ Materialelaere

+ TIG-svejse gvelser
+ TIG-svejse prover

Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer samt mundtlige
instruktioner, selvstaendigt udfere svejsninger af
kantsemme i ulegeret plade med godtykkelse fra2 -6
mm i materialegruppe 1.1 + 1.2 +1.3 + 1.4 jf. CRISO
15608 i svejsepositionerne PA, PB, PF og PD.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold,
der har betydning for praktisk anvendelse af tig-
svejsning (proces 141) af kantsemme i ulegeret
plade, pa folgende omrader: svejsemetoder og
udstyr, materialelaere, tilsatsmaterialer, svejsefejl

og kontrolmetoder, svejserackkefglge og procedure,
fugeformer og tildannelse, miljg/arbejdsmilje og
sikkerhed, varmebehandling.

2. TIG-svejsning stumpsgm ulegeret plade 1 uge
Fagnr: 40105/44451; 5 dage.

Deltagerne kan efter endt uddannelse med anvendelse
af svejsemetoden TIG-svejsning (proces 141),
udfere svejsning af kant og stumpsemme i plade pa




Pakke 2:
Lysbuesvejsning stumpsgmme pa plade 2 uger
Fag nr. 40088.

Eleven undervises i at svejse med beklaedt
elektrode proces 111.

Eleven undervises om de forskellige
elektrodetyper.

Eleven undervises om anvendelse af de
forskellige elektrodetyper.

Eleven om forskellige svejsestillinger.

Eleven undervises i sikkerhed ved svejsning.

Eleven undervises i at anvende VPS-
svejsespecifikation.

Eleven undervises i visuel kontrol af
svejsninger.

Fagligt indhold:

Materialelaere
Elektrode svejseavelser
Elektrode svejseprove

Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer samt mundtlige
instruktioner, selvstaendigt udfere svejsninger af
stumpsemme i plade i materialegruppe 1.1+1.2+1,3
+ 1.4 defineret i DS /ISO 15608 i svejsepositionerne PA
og PF.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om

forhold, der har betydning for praktisk anvendelse

af lysbuesvejsning (proces 111) af stumpsgmme

i plade, pa folgende omrader: Svejsemetoder og
udstyr, materialeleere, tilsatsmaterialer, svejsefejl

og kontrolmetoder, svejserackkefglge og procedure,
fugeformer og tildannelse, certificering af svejsere,
miljo og sikkerhed, varmebehandling.
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Afsluttende projekt:

Der afsluttes med et projekt med krav om, at det
indeholder visse elementer. Projektet skal afspejle
de malpinde, der er fastsat af ministeriet, og som
afspejler leeringsforleb pd H1. Der laegges op til,

at der arbejdes efter de retningslinjer, der er for
svendeprgven, sa eleverne bliver fortrolige med
disse. Der laves en rapport og simple tegninger i
Inventor.

Der afgives en karakter for det faerdige projekt,
som er karakteren for H1.

Projektet vurderes af laereren og en skuemester.

18

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper
samt i andre former for samarbejde med kollegaer
herunder evner eleven at strukturere, planlaegge og
vurdere lgsningsmuligheder for egne arbejdsopgaver.

Eleven kan arbejde med ide oplaeg og
prototypefremstilling og projektstyring i en innovativ
kontekst, og forstar globaliseringens indflydelse

pa produktionsprocesserne, samt er energi- og
miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og
herunder har forstaelse for baeredygtighed.

Eleven har forstdelse for standarders betydning
for produkter, produktansvar og kontrakter, i et
internationalt marked.

Eleven kan aflaese og fremstille simple tekniske
tegninger med anvendelse af symboler og signaturer
iflg. DS 2553, samt overholder tegningsregler iflg. DS/
ISO 128 og DS/ISO 129, primaert ved hjzelp af CAD-
veerktgjer.

Eleven har kendskab til manuel udfoldningsteknik ved
pladekonstruktion, og er i stand til at skaffe data over
relevante komponenter og materiale specifikationer
ved hjaelp af tekniske tidsskrifter, tabeller, internet m.v.

Eleven kan pa baggrund af relevante informationer,
og ud fra hensyn til tekniske og gkonomiske faktorer,
anvende de relevante begreber og terminologier, samt
fremstille styklister, beregninger pa materialeforbrug
og kostpris.

Eleven kan udarbejde en rapport, der dokumenterer
indholdet i ovenstdende emner og en konklusion.




H2 har en varighed af 10 uger.

Forlgbet er opdelt i 5 moduler som lever op til malpindene i smedteknik 2, valgfrie uddannelsesspecifikke fag

og et valgfag tilrettelagt af EUCSYD Tender.

H2

Smedeteknik 2
Fag nr. 1717647 - rutineret - varighed 7 uger

Eleven vaelger mellem 2 pakker ved de Uddannelsesspecifikke fag pa H2:

1. Termisk sammenfgjning 4 fag nr. 17556

Mag svejsning Kantssmme pa plade/plade 1 uge; AMU-fag nr. 40092

N

Termisk sammenfgjning 5 fag nr. 17557

Mag svejsning stumpsgmme plade 1 uge; AMU-fag nr. 40095

Der er 2 ugers valgfag pa uddannelsen, og der er valgt at laegge det pa H2. Eleverne har valget mellem

Aluminium og Tysk.

Eleven undervises i folgende moduler

Efter endt skoleophold kan eleven kan pa
virksomheden medvirke til:

Konstruktion:

Eleven undervises om materialeforstaelse og hvordan
materialet vil opfere sig under varme behandling.
Eleven undervises om hvordan man bedst konstruere
en opgave, og undervises i de gaengse kontrol
malinger. Eleven vil fa indsigt i, hvilke stalklasser de
skal anvender til forskellige opgaver. Eleven vil fa
indsigt i, hvordan man dimensionerer sine projekter
ved statik og styrkelaere og far indsigt i hvad CE-
maerkning er. Eleverne vil bliver undervist i de gaengse
standarder for smedefaget. Modulet slutter af med

et projekt, hvor de skal inddrage overstaendeien
fremlaegning foran klassen. Projektet vil veere som
gruppearbejde og er som udgangspunkt opstillet som
en Case, men kan vaere selvvalgt, hvis det opfylder
kravene fra leererens side. Tegninger vil veere i
Inventor.

+ Eleven har forstaelse for standarders betydning
for produkter, produktansvar og kontrakter pa et
internationalt marked.

+ Eleven kan planleegge og udfere enkle
fremstillingsopgaver.

+ Eleven kan udvaelge egnet materialetype og
dimension til fremstilling af emner i stal og
stallegeringer.

+ Eleven kan foretage kontrolmalinger lebende
og pa det feerdige produkt samt forsta
materialetemperaturs virkning pd maleresultater.
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Termisk sammenfgjning
De uddannelsesfri valgfag er inddraget, der vaelges
imellem 2 pakker:

1. Mag 135 svejsning Kantsemme pa plade/plade

2. MAG svejsning stumpsgmme plade

Der vil primaert veere undervisning i mag svejsning
proces 135. Eleven undervises i den gaengse teori.

Eleven kan svejse kantsem med mag, proces 135.

Eleven kan vaelge de forskellige
beskyttelsesgasser, der passer til grund
materialet.

Eleven kan indstille svejseapparatet.
Eleven kan folge en svejsespecifikation, wps.

Eleven kan visuelt kontrollere sine egne
svejsninger.

Kreativ smed

Modulet omhandler Iveerksaetteri og innovation.
Eleverne skal i grupper starte en virksomhed op,
hvor de skal lave en forretningsplan. De skal vaelge,
hvilken type virksomhed det skal vaere og hvilke krav
det indebaerer. Der afsluttes med et selvvalgt projekt
som skal veere firmaets vartegn. Derved inddrages
de innovative principper, som er en baerende del

af projektet. Baeredygtighed vil veere et emne, der
skal indga. | forlebet bliver eleverne bl.a. undervist
igennem et I-Praxis forlgb, med henblik pa opstart af
egen virksomhed.

Eleven kan fremstille Skitsetegning ved isometrisk
tegning

Eleven kan tegne et produkt i Inventor

Eleven kan Arbejde i projektorganiserede grupper

Eleven kan foresta Dokumentation af produkt,
pris, materialer ect.

Eleven kan Konstruere et produkt og inddrage de
innovative processer

Aluminium

Eleverne far et grundlaeggende kendskab til de
forskellige legeringer. Eleverne far kendskab til de
forskellige svejseformer og tilsatsmateriale. Der vil
blive arbejdet i grupper omkring en Case, som skal
fremlaegges pa klassen. Eleverne skal lave et selvvalgt
projekt som skal tegnes i Inventor. Der vil blive svejst i
TIG og hvis der er tid i Mig.

Del 1: materialelzere + gruppearbejde ved en opstillet
case.

Del 2: fremstilling af et emne der er tegnet i Inventor.

Eleven far kendskab til forskellige legeringer og
dets egenskaber og kan derfor vaere med til at,
vaelge en egnet legering.

Eleven far kendskab til hvilke legeringer, der er
svejsbare

Eleven kan veaelge det tilsatsmaterialer, der skal
anvendes

Eleven kan tage forholdsregler til korrosion ved
aluminium bl.a. ved galvanisk taering og andet

Eleven kan veere med til at veelge en egnet
overfladebehandling

Eleven kan grundlaeggende svejse i aluminium
Eleven kan praesentere en opgave for evt. kunder
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Afsluttende projekt

Der afsluttes med et selvvalgt projekt med krav om
visse elementer, det skal indeholde. Projektet skal af-
spejle de malpinde, der er fastsat af ministeriet og som
afspejler de leeringsforlgb, der er pa H2. Der laegges

op til, at der arbejdes efter de retningslinjer, der er for
svendeprgven, sa eleverne bliver fortrolige med disse.
Der laves en rapport og tegninger i Inventor.

Der afgives en karakter for det faerdige projekt, som er
karakteren for H2.
Projektet vurderes af leereren og en skuemester

Projektet vil veere den faerdige preove som bearbejd-
ningssmed og gemmes derfor, hvis der skulle gores
brug af dette.

Generelle faerdigheder
Igennem overstdende moduler har eleven faet under-

Eleven kan vaere med til at konstruere et projekt
og holde en tidsplan

Eleven kan selvstaendigt udfere tekniske tegninger
i Inventor efter DS/ISO 128, DS/ISO 129 og DS2553

Eleven kan dokumentere sine valg igennem en
rapport ud fra svendeprevens kriterier, men som
er tilpasset niveauet pa H2.

Eleven kan kontrollere egne svejsninger efter DS
5817

Eleven kan foretage kontrolmalinger pa sit projekt,
sa det overholder DS 13920

Eleven kan samarbejde med andre i produktionen,
sa der undgas flaskehalse

Eleven kan fremstille konstruktioner i tynde plade-,
rer- og stalprofiler ved hjzelp af valse, kantbukker




H2 har en varighed af 10 uger.

Forlgbet er opdelt i 5 moduler, som lever op til malpindene i smedteknik 3, valgfrie uddanelsesspecifikke fag.

Smedeteknik 3
Fag nr. 17648 - Avanceret — 7 uger

Eleven veelger mellem 2 pakker ved de Uddannelsesspecifikke fag pa H3:

1. Tegningsforstaelse og dokumentation 3 uger, fag nr. 7125

2. Betjening, indstil. af CNC-kantpresse 1 uge, fag nr. 45017 samt Tegningslaesning og CNC-styring 1 uge, fag nr.
10746 og CAD-konstruktion og redigering 1 uge, fag nr. 46582

Eleven undervises i folgende moduler:

Eleven kan pa virksomheden, efter endt
skoleophold, medvirke til:

Vaerktojsskab:

Fagene 45017 Betjening indstil. af CNC-kantpresse,
10746 Tegningslaesning CNC-styring, Teknisk
innovation og 7125 tegningsleesning er sammenlaest
og har flere funktioner. Det bliver de samme lektioner
de farste 2 uger, men bliver opdelt og specialiseret den
sidste uge.

Vi har valgt, at der skal fremstilles et veerktejsskab,
hvor der skal indga skuffer, lager og hvor eleverne skal
fremstille deres eget [dsesystem for lage samt beslag.
De skal ydermere lave deres eget rullesystem for
skuffer.

Der vil veere en opgave, hvor der skal indga
bukkemaskine. Det kunne vaere, at fremstille en
vaerkstedsvogn, hvor buk og andre samlinger end
termiske vil indga. Derfor vil der vaere nogen form
for montage ved samlingerne af bl.a. skuffer o. lign.
Ydermere vil der veere materialelaere, idet selve
geometrien i profilerne kan vaere afgegrende. Der kan
med fordel anvendes 3D printer.

Det vil vaere projektorienteret arbejde i grupper.
Eleverne bliver i starten enige om et design,
derefter bliver de opdelt i grupper alt efter hvilket af
uddannelsesspecifikke valgfag, de er tilmeldt.
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+ Eleven kan arbejde i projektorganiserede
grupper samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner eleven at strukturere,
planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver.

+ Eleven kan udarbejde isometrisk og retvinklet
projektionstegning bade manuel og via cad,
overensstemmelse med DS/ISO 128, DS/ISO
129 og DS2553, samt overfere data til cam
systemer i forbindelse med bearbejdnings- og
udfoldningsopgaver.

+ Eleven kan dokumentere sine materialevalg.

+ Eleven kan samarbejde med andre, og planlaegge
hvilke arbejdsopgaver de hver isaer varetager.

« Eleverne kan bruge styrende maskiner.

+ Eleven kan arbejde med ide oplaeg og
prototypefremstilling og projektstyring i en
innovativ kontekst.




I-bjeelke:
Eleverne skal fremstille en starre I-bjeelke af fladjern,

hvor 3 mindre I-bjaelker stillingssvejses op under i 45
grader.

Opgaven skal ses som en gvelse i montage, hvor de
mindre bjzelker skal ses som understgtning. Derfor
skal de 3 mindre I-bjeelker tildannes ved hjzelp af
flammeskaering som ved montage.

I-bjaelkerne skal svejses med magl36, men ved
montage svejsning af de 3 mindre I-bjaelker bruges
111.

Bjeelkerne skal varmerettes og understgtter dermed
materialelaere fra teorien pa H3. For at sikre, at
eleverne forstar vigtigheden ved temp. nar der
svejses, skal de lave en svejseprocedure, wps.
Eleverne kontrollere temp. Inden de pabegynder en ny
svejsning.

Eleven kan svejse kantsem med mag, proces 135
Eleven undervises i, at svejse lodret stigende ved
proces 111.

Eleven kan vaelge de forskellige beskyttelses
gasser, der passer til grund materialet.

Eleven kan indstille svejseapparatet.

Eleven kan falge en svejse specifikation, wps.
Eleven kan visuelt kontrollere sine egne
svejsninger efter DS 5817.

Eleven kan svejse flere strenge m.h.t. viden om
varmepavirkning.

Eleven kan flammeskaere i tyk plade.

Eleven kan udfere montage opgaver, hvor
tildannelse pa stedet er nadvendigt.

Trappe og gelaender:

Eleverne skal i grupper fremstille en trappe og
platform med tilhgrende geleender ud fra opgivet mal.
eleverne skal udfaerdige tegninger og undervises i:

+ Tegning og dokumentation herunder isometrisk
skitsetegning.

« Teoriog praktik med styrede maskiner
"plasmaskaere og flammeskaere samt kantbukker”.

+ Afkortning og tildannelse.

+ Teorived trapper.

+  CE-maerkning.

+ Teorived Inventor/parameter.

Opstille og montere trappe og platform.

Eleven har kendskab til Trappeformler, herunder
Inventor.

Eleven har kendskab til Lovgivning af trappe og
gelaender, internet segning.

Teori og praktik med CAD/CAM. Plasma og
kantbukker.

Afkortning og tildannelse ved brug af
handflammeskaering og slibning pa bandsliber og
vinkelsliber, geleender og vange pa trappe.

Termisk sammenfgjning med svejsemetoderne
mag 135/136.

Eleven har kendskab til Teori vedr. CE-Maerkning.
Op heeftning af trappe og gelaender efter tegning.

Automatiseret svejsning:

Eleverne skal laere at handtere en robot og kunne styre
den ved programmering ved simple svejsninger.

Forst skal de blive fortrolige med robotten ved hjzelp
af sma avelser.

Nar de beherske dette kommer svejsningen til. De skal
kunne lave en kantsem ved et lige stykke og rundt om
et ror.

Dette modul er for de elever der er fzerdige med de
forste moduler. Hvis eleven ikke nar overstaende er
dette taenkt som en buffer.

Eleven far indsigt og praktisk erfaring i forskellige
former for automatsvejsemaskiners funktions- og
virkemade, herunder svejserobot.

Eleven farindgdende viden om
svejseparametrenes betydning for automatiseret
svejsning.

Eleven far erfaring med svejsedataopsamling og
dokumentation.

Eleven far feerdigheder i at taenke innovativt

i forhold til lesninger ved udveelgelse

og implementering af automatiserede
svejseprocesser.

Eleven kan udvikle og fremstille svejsefixture til
forskellige svejseopgaver.

Eleven kan udvise den sikkerhed der skal veere
omkring automatsvejsemaskiner herunder
robotsvejsning.

Eleven orienteres om fremtidsperspektiver
indenfor alternative svejsemetoder og udviklingen
af fremtidens automatsvejsemaskiner, samt de
teknologiske forudsaetninger. 23




Afsluttende projekt:

Der afsluttes med et projekt med krav om visse
elementer det skal indeholde. Projektet skal afspejle
de malpinde der er fastsat af ministeriet og som
afspejler de laeringsforlgb pa H3. Der laegges op

til, at der arbejdes efter de retningslinjer der er for
svendeprgven, sa eleverne bliver fortrolige med disse.
Der laves en rapport og tegninger i Inventor.

Der afgives en karakter for det feerdige projekt, som er
karakteren for H3.

Projektet vurderes af laereren og en skuemester.

Eleven kan arbejde i projektorganiserede

grupper samt i andre former for samarbejde med
kollegaer herunder evner eleven at strukturere,
planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver.

Eleven kan selvstaendigt udfgre tekniske tegninger
i Inventor efter DS/ISO 128, DS/ISO 129 og DS2553.
Eleven kan dokumentere sine valg igennem en
rapport ud fra svendeprevens kriterier

Eleven kan kontrollere egne svejsninger efter DS
5817 niveau B.

Eleven kan foretage kontrol malinger pa sit
projekt, sa det overholder DS 13920 niveau B.
Eleven kan samarbejde med andre i produktionen,
sa der undgas flaskehalse.

Generelle faerdigheder:

Igennem overstaende moduler, har eleven faet
undervisning i generelle feerdigheder inden for
afkortning af materialer og div. bearbejdningsformer.

Eleven kan flammeskaere lige-, skra- og faconsnit

i plade, ror og profiler, indstille parametre til
skaering af forskellige typer af plader, rer og
profiler og har kendskab til skaeremetodens
anvendelighed, samt den generelle teori.

Eleven kan udfere proces 111, proces 135-136 og
proces 141 i stillingerne PB-FW, PA-BW og PD-FW
(EN 287-1) til niveau B efter EN 5817. Eleven kender
svejsemetodernes anvendelighed, den generelle
svejseteori og kan veelge relevant svejseudstyr

og tilsatsmateriale efter en given opgave. Eleven
kender til bedemmelse af svejsekvalitet og
svejsefejl og kan indstille svejseparametrene

til semform og materialetykkelse samt udfere
automatiseret svejsning herunder udvikle simple
svejsefixturer.

Eleven kan overholde gaeldende arbejdsmiljeregler
og sikkerhedsforskrifter.




H4-Svendeproven

Gennemfarelse af smedeteknik 4 (svendepraven for smedeuddannelsen)
Preven bestar af et individuelt, selvvalgt projekt og en fremstillingsopgave.

Fremstillingsopgaven, er en opgave hvor eleven tilfaeldigt traekker én opgave, som efter felgende produceres. Der
er udviklet seks fremstillingsopgaver.

Tonder elev skema

| Toender er det valgt at ligge fremstillingsopgaven fer projektopgaven.

Til Svendeprgvens tekniske dokumentation er der afsat 32 timer.

Til Svendeprgvens praktiske del, selvvalgt projekt er der afsat 51 timer.

Til Notat for det selvvalgt projekt er der afsat 3 timer.

Til svendepravens Fremstillings opgave er der afsat 16 timer .

Uge 1. af svendeprove

Dag1 Dag?2 Dag3 Dag4 Dag5
1. lektion Gennemgang Dokumentation | Dokumentation [Dokumentation |Dokumentation
2. lektion Svendeprove
3. lektion Projektkontrakt
4. lektion Projekt valg udfyldes/

- afleveres

5. lektion -

IT-repetition
6. lektion
7. lektion

Uge 2. af svendeprove

Dag6 Dag 7 Dag 8 Dag?9 Dag 10
1. lektion Dokumentation | Dokumentation |Klargering Fremstillings- Fremstillings-
2. lektion vaerksted opgave opgave
3. lektion Bestilling af Aflevering af
4. lektion materialer dokumentation | Lodtraekning

: - - sendes til
5. lektion -
- skuemester Fremstillings-

6. lektion opgave
7. lektion
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Uge 3. af svendeprave

Dag 11 Dag12 Dag 13 Dag 14 Dag 15
1. lektion Fremstillings- Omstilling til Projekt Projekt Projekt
2. lektion opgave projekt
3. lektion
4. lektion Aflésni.ng af
- fremstillings-
5. lektion opgave
6. lektion
7. lektion Projekt
Uge 4. af svendeprove
Dag 16 Dag 17 Dag 18 Dag 19 Dag 20
1. lektion Projekt Projekt Projekt Projekt Projekt
2. lektion
3. lektion
4. lektion
5. lektion
6. lektion
7. lektion
Uge 5. af svendeprove
Dag 21 Dag 22 Dag 23 Dag 24 Dag 25
1. lektion Projekt Projekt Skuening/ Skuening/ Afslutning
2. lektion bedgmmelse bedgmmelse
3. lektion Konklusion
4. lektion
5. lektion
6. lektion
7. lektion
Dokumentationen

Pravens teoretiske del bestdr af tegninger, beskrivelser, beregninger og tidsplanlaegning m.m., som tilsammen ud-
gor den tekniske dokumentation som danner grundlag for fremstillingen af den praktiske opgave i veerkstedet.

De farste dage anvendes til at udarbejde en projektbeskrivelse, som bestar af:

En beskrivelse af produktet, med beskrivelse af udfordringer i fremstillingen.

Beskrivelse af hvilke bearbejdningsmetoder der indgar (klippe, save, skeere, bukke, valse og CNC bearbejd-
ning pa skolens udstyr)

Beskrivelse af anvendte termiske sammenfgjningsmetoder (MAG, TIG og elektrode svejsning skal indgd)

En plan for, hvordan tiden udnyttes optimalt, sa projekterne bliver faerdige og kvalitetskravene overholdes.
En liste med materialeformer og dimensioner, som indgar i projektet.

Isometrisk skitse af projektet.

Prisoverslag

Den 3. dag er sidste mulighed for omvalg af projektemner. Her skal projektbeskrivelse, den isometriske skitse
samt et prisoverslag vaere afleveret og godkendt af skolens eksaminator. Projektkontrakten underskrives af ek-
saminator og elev. Kontrakten angiver svendeprovens opgavesammensatning.
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Hovedforleb smed H1 H2 H3 H4
Trinl [Trin1 |Trin2 |Trin 2
Smedeteknik 1 17646 Begynder |8 X
Smedeteknik 2 17647 Rutineret 7 X
Smedeteknik 3 17648 Avanceret |7 X
Smedeteknik 4 14069 Avanceret |5 X

Pakke 1

Termisk sammenfgjning 1
Lysbuesvejsning stumpsgmme pa
plade, 2 uger

17653

AMU

Pakke 2

Termisk sammenfgjning 2

Tig svejsning kantsgsmme plade pa
rerluge

Termisk sammenfgjning 3 fag nr.
Tig svejsning stumpsem u legeret
plade 1 uge

17654

17655

AMU

AMU

Termisk sammenfgjning 5 f
Mag 136 svejsning kantsgmme
plade

Pakke 1
Tegningsforstdelse og
dokumentation

7125

Ekspert

Pakke 1 17556 AMU 1 X
Termisk sammenfgjning 4

Mag 135 svejsning Kantsemme pa

plade/plade

Pakke 2 17557 AMU 1 X

Pakke 2
Betjening, indstil. af CNC-kant-
presse

Tegningslaesning og CNC-styring 1
uge, fag nr.

CAD-konstruktion og redigering 1
uge, fag nr.

45017

10746

46582

AMU

Rutineret

Aluminium 17658 AMU 1 X
Termisk sammenfgjning 6,

(AMU 44462)

Materialelaere alu. 46483 AMU 1 X
Tysk 2
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Praktiske oplysninger

Erhvervsuddannelsen smed udfares pa adressen:

EUC Syd
Plantagevej 35
DK-6270 Tonder

Kontaktpersoner

Afdelingschef Elisabeth Ibing Holm +4551314724 eih@eucsyd.dk
Kontakt og underviser

Faglaerere smede

Underviser Grete Kristensen 51315504 grk@eucsyd.dk
Underviser Brian Pedersen 51314887 brp@eucsyd.dk
Underviser Martin Lundehave Andresen [ 51314804 mlan@eucsyd.dk
Underviser Mogens Tastesen 51314705 mot@eucsyd.dk
Grundfagslaerere

Underviser Sarah Fredslund Iversen +4574124380 sfi@eucsyd.dk
Underviser Jytte Spile Engelund 51314824 jse@eucsyd.dk
Skolepraktik Bruno Koch 51315526 brk@eucsyd.dk
Studievejleder Poul Priess Jensen 51314846 ppj@eucsyd.dk
Skolehjem/planleegger [ Charlotte Fonnesbaek 4551314807 cfo@eucsyd.dk
Uddannelseskonsulent | Finn Brakhage Jacobsen 51315574 fbj@eucsyd.dk

Oplysninger om skolehjem

Link:

www.eucsyd.dk/ erhvervsuddannelser/skolehjem-paa-euc-syd
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